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1． 产品名称及型号
 

1、1 名称：适用于 条形连接器系列产品 

 

2
． 产品结构及安装尺寸

 

2．1  成品图、安装尺寸 

2．2  技术参数： 

• 额定电流： 3A AC，DC 

• 额定电压： 250V AC，DC 

• 温度范围： -25℃～+85℃ 

• 耐压： 1000V/min 

• 接触电阻： ≤0.02Ω 

• 绝缘电阻： ≥1000MΩ 
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3
． 性能

 

 

序 

号 

试验项目 要 求 试验条件及方法 

1 3.1 

外观 

连接器表面清洁，无锈蚀、氧

化、 裂纹、缺芯、毛刺、及其它

机械 损伤，颜色一致，标志清

晰。 

 

目视检查 

（可用 3～5 倍放大镜观察） 

2 
结构尺寸 

符合产品图示 游标卡尺测量、投影仪测量 

3 
接触件固定性 

孔座中每一接触件（孔座）能承 

受 10N 拉力；针座每一接触件

（插 针）能承受 10N 推力。 

用推拉力计，每一接触件在要求的

拉 力（推力）下，不从外壳（基

座）中 脱出。 

4 
机械寿命 

插拔 30 次 

接触电阻：0.05Ωmax 
用针座沿孔座同轴方向插拔 30 

次， 接触电阻符合规定值。 

5   

≤0.02Ω 

连接器在插合状态下，用接触电阻测 

接触电阻 试仪测试，测试过程中减去导线电 

阻。 

6 
绝缘电阻 

≥1000 MΩ 用绝缘电阻测试仪测试。 

7  相邻的接触件之间及接触件与绝 连接器在插合状态下进行测试： 

耐电压 缘体之间能承受规定的电压，无 

试验电压：1000V AC 

击穿、闪络飞弧。 

时间：60S 
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8 
高温 

 

 

无影响连接器正常使用的损伤。 

连接器在插合状态下进行测试： 

温度：+85℃±3℃ 

时间：96hr 

9 
低温  

无影响连接器正常使用的损伤。 

连接器在插合状态下进行测试： 

温度：-25℃状态下暴露 48hr 

10 
盐雾 

 

 

不露出底金属、无严重锈蚀。 

（预镀材料允许冲切面有轻度腐 

蚀） 

连接器在插合状态下进行测试： 

温度：35±2℃ 浓度：（重量

比）5% 

暴露 16 小时后用清水冲洗，自然干 

燥后测试。 

11 
可焊性 

焊接端应容易被熔融焊料润湿， 

沾锡面积应占浸入面积的 90%以 

上。 

温度：235±5℃ 

时间：2±0.5s 

12   

 

 

实验结束后，在正常条件下恢复 

1h，连接器无变形、损伤及跳针 

现象。 

a、直插式： 

耐焊接热 设备：调温锡锅 

温度：245±5℃ 

时间：5±1s 

b、SMT 式 

设备：红外线回流焊试验机 

温度：250±5℃ 

时间：10±1s 
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