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温州瀚精电子有限公司

 可靠性与信赖测试报告（ORT）
料号： 

Part Number： 
TS-K009259A

制  作： 
Written By： 

吴永余
制作日期： 

Orig. Date： 
2025.10.5

   规格型号 ： 
Product Name： 

POGOPIN模组/04
校  订： 

Revised By： 
倪孟乐

   详见分页报告：

1、弹力/阻抗报告（见附页4-1）

2、寿命报告（见附页4-3）

3、寿命报告（见附页4-3）

4、盐雾报告（见附页4-4）

5、手感按压测试报告（见附页4-6）

 

6、关键制程参数管控表



温州瀚精电子有限公司

盐雾测试報告

测试地点
(Testing location)

实验室
产品名称

（Part name）
POGOPIN模组/04

测试时间
(Testing time)

实验仪器
（Test machine code

2026.4.08
）

盐雾测试机
接触阻抗测试仪

完成时间
(Finished time)

样本数量
(Sample QTY

2026.4.16
)

5PCS

  测试时间：192小时

序号
(NO.)

测试项目
(Item)

检测结果（Test result） 判定
（

Result
）样品1 样品2 样品3 样品4 样品5

1
产品检查
（测试前）

无损伤
OK

2
接触电阻测试
（测试前） 22 22 25 20 23 OK

3

1:负载设置：DC12V，2A。
2:用定量注射器吸取0.15u|浓度5% 盐水溶液，用棉签分别均匀涂抹在 公座针头顶部和

母座外观面上;每 24H涂抹一次。
3.公座样品充分接触母座样品外观 面，并处于压缩状态时进行通电测 试，要求:在盐

水溶液中通电后， 每24H观察一轮。

OK

4
接触电阻测试
（测试后）

27 25 21 22 22 OK

5
产品检查
（测试后）

无明显生锈、发黑、氧化现象 OK

测试前 测试后测试过程

成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：

成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：成品外觀及孔位分布圖：



温州瀚精电子有限公司
手感按压测试报告

试验样品 POGOPIN 样品规格 POGOPIN模组/04 样品数量 成品 10pcs

试验标准
手动按压弹针针头部位，测试有无针头卡死不回弹、明显异

响、严重挂壁等不良；
检测设备 人工手动按压 

测试过程

序号/测试结果 手动按压测试结果 测试结果判定

1
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

2
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

3
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

4
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

5
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

6
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

7
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

8
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

9
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

10
无针头卡死不回弹、明显异响、严重挂壁等不

良
OK

试验     
结果

无针头卡死不回弹、明显异响、严重
挂壁等不良

结果    
判定

■ 合格；   ¨ 不合格；

制作 吴永余: 2025.10.5 确认 吴东升: 2025.10.5



温州瀚精电子有限公司

关键制程参数管控表(CPC)

客    户： 
Customer： 

0
制  作： 

Written By： 
吴永余

产品料号： 
Part Number： 

POGOPIN模组/04
校  订： 

Revised By： 
吴东升

产品名称： 
Product Name： 

POGOPON
制作日期： 

Orig. Date： 
2025.10.6

工序 工程名称 作业人数 使用设备 制成参数

1 针管车削 1 走心机 2D图纸

2 针头车削 1 P4自动车床 2D图纸

3 弹簧 1 8型电脑机 2D图纸

4 电镀层 1 XRF-2020 2D图纸

5 针头、针管铆合 3 单铆机 2D图纸

零零
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温州瀚精电子有限公司
尺寸测量报告（FAI）

客  户 产品名称 POGOPIN 验证阶段 测量单位 结果确认

料号/规格 POGOPIN模组/04

日  期 2025.10.18 样品实测尺寸
图纸版本 A0

% 公差使用百分比 DISPOSITION

备注        

（测量工具）N0 尺 寸
关键
尺寸

+ TOL. - TOL.
样品   
1#

样品   
2#

样品   
3#

样品   
4#

样品   
5#

判定  结
果

UPPER LOWER

0
%
-
2
5
%

2
5
%
-
5
0
%

5
0
%
-
7
5
%

7
5
%
-
1
0
0
%

1
0
0
%
+

重
测

接
受

修
模 修改尺

寸公差

1 1.80 ★ 0.03 0.03 1.780 1.780 1.790 1.780 1.780 OK 0% 67% √ √ 二次元

2 1.50 ★ 0.03 0.03 1.480 1.490 1.480 1.490 1.490 OK 0% 67% √ √ 二次元

3 1.00 ★ 0.03 0.03 1.010 1.000 1.010 1.020 1.000 OK 67% 0% √ √ 二次元

4 3.10 ★ 0.05 0.05 3.110 3.120 3.110 3.120 3.120 OK 40% 0% √ 二次元

5 6.30 ★ 0.10 0.10 6.310 6.320 6.310 6.320 6.320 OK 20% 0% √ 二次元

6 8.30 ★ 0.10 0.10 8.320 8.330 8.320 8.330 8.330 OK 30% 0% 二次元

7 10.30 ★ 0.10 0.10 10.320 10.310 10.320 10.310 10.310 OK 20% 0% √ 二次元

8 2.50 ★ 0.50 0.50 2.520 2.510 2.520 2.510 2.510 OK 4% 0% √ 二次元

9 二次元

10 

11 

12 

13 

14 

15 

16 

   制   表:吴永余                                              审   核: 倪孟乐                                             

英制单位；(inch)

公制单位;（mm）

OK，通过；

NG，重新验证

样品 量产

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸

Administrator
Administrator:
需要CPK的尺寸


